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Inledning

Tranas kommun har genom kommunledningsférvaltningen bestillt
en byggnadshistorisk och etnologisk dokumentation av den gamla
mobelfabriken pa Fiskmasen 13 i Trands. Syftet med dokumenta-
tionen har varit att presentera fabriksbyggnadens nuvarande beskaf-
fenhet, byggnadens historia samt presentera delar av den verksamhet
som bedrivits i anldggningen.

Dokumentationsarbetet har utforts under vintern 2014/15 av
antikvarie Anders Franzén, Jonkopings lins museum.

Syfte och metod

Syftet med projektet har varit att dokumentera fabriksanligg-
ningen och dess historia. Fokus har i férsta hand riktats mot den
dldsta fabriksbyggnaden utefter Vasagatan, men dven den senare
tillbyggnaden har berdrts. Dokumentationen av byggnaden har
gjorts genom fotografering med digitalkamera och beskrivning
i text. Detta material har sedan kunnat ligga till underlag for en
byggnadshistorisk analys.

Aven tidigare verksamheter i anliggningen har utforskats. Ef-
tersom foretaget AB Westbergs mobler frimst férknippas med an-
liggningen har tyngdpunkten lagts pa den period da detta foretag
var verksamt i byggnaden. Faktainsamlingen har skett med hjilp av
samtal och intervjuer med personer som verkat i byggnaden eller
samarbetat med AB Westbergs Maobler. Intervjuer och samtal har
skett med fem personer, se referensforteckningen.

Som kompletterande underlag har 4ven relevant litteratur och
arkivhandlingar kommit till anvindning. Dessa typer av underlag
framgér ocksa av referensforteckningen.
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Ovan till vinster: Fabriksanliggningen sedd frin sydvist.
Byggnadskroppen med brutet tak ir den ildsta delen och
byggnadskroppen till hoger tillkom pd 1940-talet.
Ovan: En del édldre fast inredning ir bevarad i exempelvis
anldggningens kontorsdel.
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Ovan: Gaveln pé den ildre byggnadskroppen samt det
sekundira trapphuset.
Ovan till héger: Den éldsta byggnadskroppens huvudfasad

mot vister.

Huvudentrén ir férsedd med en trappa med ett elegant
utformat smidesricke.

Beskrivning av byggnaden utefter
Vasagatan

Exterior

Den aktuella byggnadskroppen ar uppférd som en linga utefter
Vasagatan och med en kort, tvirstilld avslutning mot soder. Byggna-
den dr uppford av tegel pa en grund av gjuten betong. Fasaderna ir
sliatputsade och avfirgade i gult. Under takfoten I6per en profilerad
gesims. Gaveln mot Vasagatan ir forsedd med stiende kontraforer
som stod fér muren.

Flertalet fonster tillkom vid den stora omdaningen efter branden
pa 1940-talet. Dessa fonster saknar sprojsar, men flertalet fonster dr
uppdelade med tvirposter och i flera fall dven mittposter. Fonstren
saknar markerade omfattningar och 4r malade i brun kulér. Kil-
larfénstren mot Vasagatan ir av en ildre typ med mittpost och utan
sprojsar och sikerligen ursprungliga.

Huvudingingen ir forsedd med en sentida ytterdorr av “villa-
typ”, som ir vitlackerad. Enligt uppgift fanns hir tidigare en glasad
dorr dir glasytan hade rundade hérn. Entrén har en yttertrappa
av gjuten betong med ett konstfullt, svartmalat smidesricke med
handledare av tri.

Byggnaden har ett brutet sadeltak, som i hog grad bidrar till att
skapa byggnadens karaktir. De nedre takfallen var tidigare forsedda
med flera mindre takkupor, men dessa har i senare tid ersatts av
ett fital, men betydligt lingre. Dessa takkupor har tviluftsfonster
med en mittpost.

Byggnadens nedre takfall 4r belagt med korrugerad stilplat och
det 6vre med falsplit. Taket avvattnas med hingrinnor och stupror
av stalplat. [ anslutningen mot den tillbyggda delen finns skorstenen
frin pannrummet. Skorstenen ir fyrkantig och av tegel.



Interior

Betriffande lokalernas disposition och anvindning nir AB West-
bergs mébler bedrev sin verksamhet i byggnaden hinvisas till plan-
ritningarna, se sid 22-23.

Allméint

Invindigt ir byggnaden disponerad frimst som en dppen fabriks-
lokal ddr varje bjilklag birs upp av dubbla rader tripelare. En del
av mellanvaningen ir inredd som kontor. Denna del tillkom i mit-
ten av 1900-talet och den omfattar fast inredning sisom trapphus,
besoksentré, kontor m.m. Inredningen ir delvis pakostad och om-
sorgsfullt gestaltad, troligen for att vara representativ f6r mobelfo-
retagets varumirke. I byggnaden finns fortfarande kvar en mindre
del 16s6re som tillhért AB Westbergs mobler.

Killarvaningen

En del av byggnaden har en killare, som utokats efter hand. I dag
inrymmer den bland annat kompressorer. Golv och viggar ir av
betong och taket dr av bridor.

Bottenviningen

Bottenvaningen omfattar i férsta hand en stor, 6ppen fabrikslokal
didr ovanliggande bjilklag birs upp av tva parallella rader tripelare.
Dessa tripelare, deras avbirare och birbjilkar har fasade kanter och
ar malade i ljusgult, frinsett pelarnas nedre halva som ir i orange
kulor.

Golvet i lokalen utgérs av ett spontat bridgolv, men gangstra-
ken ir belagda med durkplit. Viggarna i4r putsade och har liksom
pelarna vit kuldr upptill och orange nedtill. Taket bestar av treetex-
skivor som malats vita.
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Ovan: Mellanbjilklagen birs upp av tripelare i tvd rader
i byggnadens lingdrikening.

Till vinster: I killarviningen finns enstaka fonster bevarade
som 4r ursprungliga fran 1918.

Kommunikationen mellan vaningarna sker, férutom
genom trapphusen, med hissar som tillkom 1947.
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Till héger: Trappuppgangen till kontorsdelen med kapp-
rum och telefonvixel.

Nedan: Innanfér entrédérren till kontoret finns en hytt
for reception och telefonvixel.

Invid ingdngen finns en inbyggnad som fungerat som kontor for
verkmistaren. Viggarna dir ar delvis glasade for att skapa visuell
kommunikation mellan verkstadslokalen och verkmistarkontoret.

Den invindiga kommunikationen till de 6vre vaningarna i den
aktuella byggnadskroppen sker genom tvé olika trapphus. En trappa
invid huvudingingen leder endast upp till kontorsutrymmena pa
overvaningen. Ovrig kommunikation sker genom ett tillbyggt
trapphus nira byggnadens nordéstra horn. Invid detta trapphus
finns en varuhiss.

Kontorstrappan har textilmattor pa trappstegen och golven. Vig-
garna dr mélade i blekgul kul6r. Utefter trappan finns handledare.
Taket dr vitt.

I den norra delen av byggnaden finns omkliddningsrum och f6r-
rad med sentida ytskike.

Overviningen

Kontorsdelen i vervaningen ir beligen mot vister, d.v.s. mot Vasa-
gatan. Nir man kommer in frdn trapphuset passerar man en inbyggd
kur som tidigare varit reception och telefonvixel. Avskirmningen
mot trapphuset och entrén bestér av glasade viggar. Viggarnas fons-
ter dr delvis etsade och har en liten, rund lucka f6r kommunikation.
Invid ingéngen finns dven ett kapprum.

Kontorsavdelningen inleds med ett stérre rum, som troligen
inrymt ett kontorslandskap. Golvet dr belagt med laminatgolv,
viggarna ir malade i blekgul kulor och taket bestir av kassetter av
fiberskiva, som malats vitt. Receptionskuren dr klidd med fernissad
trapanel. Utefter rummets inre vigg finns skap med skjutluckor for
blanketter, kontorsmateriel och ett stort kassaskép, som tillverkats
av Hans Hagelins Kassaskapsfabriks Aktiebolag i Givle. Tidigare
strickte sig en disk utefter rummets mittlinje. Vigg i vigg med
kapprummet finns ett forridsrum.
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Till viinster: Kontorsdelen utgdrs bland annat av en stor
lokal som anvindes som kontorslandskap for kanslister
mfl. I dess lingdriktning fanns tidigare en ling disk.
Ovan: Ena viggen i kontorslandskapet utgdrs av en sektion
med bokhyllor, skdp och ett integrerat kassaskép.

Angrinsande utrymmen mot soder utgdrs av kontorsrum, som
nis via en korridor. Kontorsrummen har golv belagda med laminat-
golv, mailade viggar och vitmélade tak. Hornrummet i byggnadens
sydvistra horn ir stérre och har anvints av foretagets arkitekter och
formgivare. Golvet ir belagt med en rutig textilmatta, viggarna har
bruna vasstapeter och taket dr vitmalat.

Ovan: Frin kamrerens kontorsrum kunde man ha utsikt
ver kanslister och besokare genom ett fonster.

Till vinster: Lingte in i kontorsutrymmena finns ett stort
hérnrum som disponerades av foretagets arkitekter.
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Ovan: Chefsrummet var en del av kontorsutrymmena och
lag i byggnadens nordvistra hérn.
Till héger: Plan 2 inrymde forutom kontoret dven lokaler

for ytbehandling.

Ovan: Vindsvéningen i den gamla byggnadskroppen in-
rymde tapetsering. Hir har de barande pelarna en annan
utformning 4n de i vdningarna inunder.

Nedan: Det 6versta vindsutrymmet.

Ett liknande rum finns mittemot, i byggnadens nordvistra horn.
Detta har anvints som chefsrum. Golvet ir belagt med rutig textil-
matta, viggarna har bruna vasstapeter och taket har vita kassetter
av fiberplattor. Pa en vigg finns en igensatt 6ppning som eventuellt
inrymt ett kassaskap.

Ovriga utrymmen i byggnadskroppen bestir frimst av en fabriks-
lokal som ir snarlik den i bottenvaningen. Dock ir firgsittningen
inte densamma, eftersom tripelarna dr méalade i ljusgrace.

I nordost, dver bottenviningens pannrum, finns ett flakerum
med stora lufttrummor for ventilation och virme. Trummorna ir
mirkta "Industriventilation”.

Vindsviningen
Vindsvéningen har delvis snedtak utefter ytterviggarna. I stort
sett utgdrs vaningen av ett stérre utrymme med golv av spontade
bridor, frinsett vissa strik som ir belagda med omaélad durkplat.
Viggarna dr klidda med vitmélade skivor och taket dr forsett med
treetex-skivor. Ovanliggande bjilklag birs upp av tripelare i tvd
parallella rader. Dessa pelare dr enklare @n de i de 6vriga vaningarna
och milade i gra kulér.

Invid hissen finns en mindre inbyggnad som fungerat som
formans- eller verkmistarkontor. En vigg ir glasad for att skapa
siktlinjer in i lokalen.

Vindsutrymmer overst

Hogst upp i byggnaden finns ett vindsutrymme, som knappast
anvints for tillverkning utan snarare forvaring. Golvet bestar av
spontade bridor och det lutande innertaket utgors av takkonstruk-
tionens takbotten med bridor. Mot Vasagatan ir taket brutet och
har samma konstruktion sedan byggnaden uppfordes. Det andra
takfallet skapades pd 1940-talet och har ett fall som lutar mot den
tidigare nocken. Gavelviggarna bestir av cementhélsten.



Fabriksbyggnaden utefter Torsgatan

Aven om dokumentationen inte omfattar byggnadskroppen utefter
Torsgatan ingdr den i sammanhanget och bér omnamnas helt kort.

Byggnadskroppen dr uppférd i tre viningar med stomme av
betong och murade utfackningsviggar. Fasaden ir slitputsad och
avfirgad i gul kulor. De delar av byggnaden som vetter mot garden/
norr ir férsedda med olika utbyggda byggnadskroppar som inrym-
mer trapphus, inlastning m.m. Gatufasaden ir forsedd med flera
ventilationskanaler av stal.

Flertalet fonster idr av tvaluftstyp med en hogt placerad tvirpost.
Fonstren dr malade i brun kulor. Mot gatan finns flera inkérsportar
i killarplanet. Byggnaden har ett flackt sadeltak belagt med trapets-
korrugerad stilplat.

Pi girdssidan finns omfattande installationer och sedan man
overgav spaneldningen i pannan dill férdel for fjarrvirme har over-
blivet span hanterats med container. Dirfor finns det stillningar
for detta mot fasaden.

Invindigt 4r varje vaning till stdrsta delen inredd som en stérre,
oppen fabrikslokal. Golven ir av betong belagda med golvbridor pa
reglar, delvis tickta med durkplat. Viggarna ar putsade och méalade
och taket 4r av betong som malats. Firgsittningen dr mestadels i vitt.

I bottenvéaningen finns bland annat ett pannrum med en stor
forbrinningsanliggning. Uppvirmning av fabriken och torkning
av virke forsorjdes av dngpannan. Anliggningen 4r murad av rott
tegel och i denna finns vattenkirlet av stal. Golvet bestir av durk-
plat och i detta golv finns en brinsledppning ner till killarutrym-
met. Pannan 4r mérke ”W. Séderstroms Norrkoping 19307, vilket
visar att pannan tillkom fére den nya fabrikslingans uppforande
omkring 1947. Pannan har inte anvints sedan fjirrvirmen instal-

lerades omkring 1976.
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Ovan: Byggnadskroppen utefter Torsgatan tillkom pa
1940-talet. Fran plan 2 leder flera ventilationsror ut
ytbehandlingens hilsovéadliga dmnen.

Ovan till vinster: P4 baksidan markeras trapphusen med
hissarna av de utbyggda byggnadskropparna.

1940-talets fabrikslinga har birande pelare av armerad
betong i parallella rader lings med byggnadskroppen.
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Ovan: Killarviningen i tillbyggnaden har intag av material via garagedorrar.
Till vinster: Ett av trapphusen frin 1940-talet.

I vinkeln mellan den ursprungliga fabriksbyggnaden och
tillbyggnaden fran 1940-talet finns pannrummet. Angpan-
nan ir frin 1930 och den gav virme it fabrikslokalerna
och behovdes for torkningen av virket.



Mellanvaningen har i sen tid frimst anvints f6r ytbehandling och
dirfor finns hir omfactande vetilationsanordningar. Tredje vaning-
ens norra del har efter att Westbergs Mobler avvecklades inretts till
kontor for JPN Inredningars rikning.

P4 vindplanet finns ett avgrinsat rum vid motet mellan den
gamla och senare huskroppen. Detta anvindes bl.a. f6r kopiering
och lukterna av kopieringsvitskorna var patringande pa sin tid. P4
detta plan finns maskinrummen till hissarna. Hissmaskineriet ir
original. P4 den norra hissen ir dock elektroniken moderniserad.
Hissmaskinerierna ir tillverkade av Hvilans Mekaniska verkstad
AB i Kristianstad.

Ovan: Det éversta vindsutrymmet i tillbyggnaden omfattar en del ildre féremal
och ritningar frin den tid d4 AB Westbergs mébler verkade i byggnaden.
Till héger: Maskinrummet for en av hissarna fran 1940-talet.
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Mellanvaningarna i 1940-talsbyggnaden har stora 5ppna
ytor.
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Ovan: Den ildsta delen av fabriksanliggningen uppférdes
1918 (efter Smalands niringsliv... 1918).
Nedan: Fabriksbyggnaden sedd frin sydvist (efter Sam-
lingsverket stider och samhillen... 1944).

Historik

Tranas som mdbeltillverkningsort

Redan under 1800-talets andra hilft fanns en produktion av pinn-
stolar i Tranastrakten och utifrin denna vixte det under decennierna
kring sekelskiftet 1900 fram en betydande mébelindustri i staden
vid sidan om den betydelsefulla palsindustrin.

Den tidiga pinnstolstillverkningen hade viss anknytning till den
bobinfabrikation som ocksi fanns, och som i sin tur hade kopp-
lingar till véveriindustrin i trakten. Bobin dr ungefir detsamma som
tradrulle och vid tillverkningen av bobiner respektive pinnstolar var
trisvarven det primira verktyget.

Féregangaren till AB Westbergs mobler
Upprinnelsen till AB Westbergs mébler kan sparas till nir mobel-
snickaren Axen Andersson dr 1911 startar sin firma Axel Anderssons
Mébelfabrik och antikvitetsaffir i Trands. Produktionen tycks ha
varit inriktad pa pdkostade stilmébler och foretaget vixte successivt.
Ar 1918 ombildades verksamheten till aktiebolag under namnet
Axel Anderssons Mébelfabrik. Samtidigt uppfordes den aktuella
fabriksbyggnaden efter ritningar av byggmistaren Knut Ortengren,
Tranas. Det var ocksa Ortengren som var entreprendr vid uppforan-



det. Byggnaden uppférdes under sommaren och hésten 1918 och
vid nyaret kunde produktionen strata med ny maskinell utrustning,
som drevs med elektricitet.

Viren 1919 6ppnade man en kombinerad butik, utstillningslo-
kal och antikvitetsaffir i stadens sparbankshus vid Storgatan. Vid
denna tid hade foretaget omkring 40 anstillda.

AB Westbergs mobler

Axel Anderssons foretag gick i likvidation 1922 och arrenderades
didrefter av Knut Westberg som senare férvirvade anliggningen.
Westbergs foretag hette Nya Mobelfabriken vid denna tid.

Redan frin bérjan tycks det ha legat en ligre linga utefter
Torsgatan. Den uppfordes i samma stil som huvudlingan och de
torde dirfor vara samtida. Denna laga linga var uppford i 1V va-
ning med brutet tak. P4 en ombyggnadsritning 1928 kallas den
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Till vinster: Sparbankshuset i Tranas dir Axel Anders-
son 8ppnade sin butik 1919 (efter Smalands niringsliv...
1918).

Ovan: Denna linsstol i nybarock ir ett exempel pé den
typ av stilmébler som Axel Andersson tillverkade (efter
Smalands niringsliv... 1918).

Matsalsmobel, modell Maij, tillverkad av Nya Mébelfa-
briken innan denna ombildades till AB Westbergs mobler

(www.citron.se).



16 + BYGGNADSVARDSRAPPORT 2015:1

Det nuvarande kvarteret Fiskmésen var tidigare delat i
tvd delar med en gata mellan. Westbergs mébelfabrik lig
1922 pi Arlan 7 och 8.

Denna malning av Lill-Arthur Pettersson frin slutet av
1930-talet visar till hoger den ildsta fabriksbyggnaden
och dess dévarande firgsittning.

“torken” och det kan ha varit torkhus fér mébelvirke redan fran
borjan. Ombyggnaden 1928 innebar att denna ligre byggnad for-
lingdes och ritningarna upprittades av byggmistare O. Johansson,
Tranas. Samma byggmistare gestaltade dven en tinkt pibyggnad
av torklingan 1937, men eftersom denna pibyggnad inte framgar
av senare ritningar kom den troligen aldrig till utférande. Tva ar
senare utvidgades killarutrymmena i huvudlingan med en faner-
killare. Faneret till méblerna var kinsligt och krivde ett lampligt
klimat vid férvaringen.

Aktiebolaget bildas

Ar 1937 ombildade Knut Westberg sitt foretag till aktiebolag under
namnet AB Westbergs mobler. Samtidigt avbildade Trandskonst-
ndren Lill-Arthur Pettersson en vy dir en liten del av den ildsta
fabriksbyggnaden skymtar fram. Pa denna oljemalning 4r fabriks-
fasaden hallen i blekgul kulor och gesimserna utefter takkanten ar
grda. Fonstren dr mélade i engelske rott. For ovrigt ser man en del
av den 6vriga fabrikstomtens bebyggelse.

Ar 1942 planerades ytterligare tillbyggnader, som skulle inrymma
torkkammare och skyddsrum. Inforseln av virke till torkkamrarna
skedde frin gaveln med jarnvigsspér i kombination med traverser.
Forslaget, som inte genomfordes, gestaltades av Oscar Petersons



ritkontor, Tranas. I stillet uppgjordes reviderade ritningar aret dirpd
och detta nya férslag omfattade storre ytor. Ritningarna har endast
en initial-signatur, men ritmanéret liknar mycket 1942 érs ritningar.

Fabriksanlidggningens linga utefter Torsgatan eldhirjades vid
1900-talets mitt, men det 4r oklart nir. Vissa uppgifter gor gillande
att den davarande tribyggnaden eldhirjades i mitten av 1940-talet
och att den ersattes 1947 av en huvudsakligen ny, stor fabrikslinga
utefter Torsgatan. Denna nya byggnad erhdll en fullt modern ge-
staltning och samtidigt byggdes den befintliga byggnaden fran
1917 om kraftigt i enlighet med den nya fabrikslingans arkitek-
tur. Ombyggnaderna gestaltades av Sune Peterssons byggnadsbyra,
Tranés. Av planritningarna framgr i stora drag vilken verksamhet
som planerades pa respektive viningsplan. Andra uppgifter menar
att det var den relativt nya fabrikslingan som eldhirjades i borjan
av 1950-talet.

I mitten av 1950-talet skedde en del dndringar av den Zldsta
byggnadskroppen. Vinden inreddes till verkstad, troligen tapetse-
rarverkstad, och de tidigare takkuporna férenades nu till samman-
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Denna flygbild frin 1930-talet visar i mitten Westbergs
mobelfabrik (privat dgo).

Foretagslogotyp av trd frén mitten av 1900-talet (privat
igo).

Ritning av Sune Peterssons byggnadsbyra till tillbyggnad
av fabriken 1947 (byggnadsnimndens arkiv).
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Westbergs verksamhetsfilt var landsomfattande och
dessa skisser visar en planerad kaféinredning pa Sjégrens
konditori i Luled.

Exempel pa foretagets produktion frin 1950- och 60-talen.
Stolarna (ovan) ir klidda med konstlider. Sidebordet
(till héger) dr av teak. Okiéinda formgivare (©Bukowskis
Market).

hingande takkupor. I kontorsviningen skedde ocksa ombyggnader
som innebar att det skapades storre utrymmen i den sddra delen.
Ombyggnadsforslaget ritas av arkitekten Dag Irvall, som i egenskap
av stadsarkitekt ocksd patecknade pé ritningarna att de godkints
av byggnadsnimnden.

Foretagets gulddilder

Under 1950- och 60-talen genomgick foretaget en guldalder och det
lag i framkanten i flera avseenden vad giller formgivning. Westbergs
inredningar efterfrigades over hela landet och till skillnad fran andra
mobelféretag i Trands var man specialiserade pa hela inredningar.
Man levererade till Operakillaren i Stockholm, Solliden péd Skan-
sen samt Grand hotell, Aregirden, Sporthotellet och Hotell Tortt i
Are. 1 Jonkoping skapade man inredningen till hotell Portalen. P4
lokalplanet var man ocksa framgangsrik med leveranser till stadens
stadshus och stadshotell samt Westins café och Plaza café.

Vid sidan om dessa produkter tillverkade foretaget dven tv-héljena
till Luxor omkring 1960.

Ar 1968 forsattes AB Westbergs mébler i konkurs och 6vertogs
av Trands Mobelfabrik. Efter detta skedde dgarbyten och lokalerna
kom att inrymma olika typer av verksamheter, se nedan.



Samarbeten med formgivare och underleverantorer

Westbergs hade under 1950- och 60-talen omkring tre egna arki-
tekter inom foretaget. En av dessa var Soren Morander, en annan
hette Wretling.

Omkring 1940 paborjade inredningsarkitekten Séren Morander
(1914-87) sin langvariga anstillning pa fretaget. Moranders far var
chef for en mobelfabrik i Nykoping och sjilv utbildade han sig vid
Tekniska skolan i Stockholm (nuvarande Konstfack). P4 Westbergs
var han med att utveckla foretagets tillverkning av konditori- och
restauranginredningar, som blev en tydlig framgéng.

Westbergs knot genom aren dven till sig en rad olika mobelform-
givare och mobelarkitekter, utan att dessa anstilldes. Ett annu mer
vilkint namn som samarbetat med Westbergs dr mébelarkitekten
Yngve Ekstrom (1913-88), mest kind for sin formgivning av stolen
Lamino. Samarbetet skedde under 1950-talet och ett resultat var
skapet ”Krus” som bland annat tillverkades av teak och vars front-
dorrar hade frista reliefmonster. Skapet "Bangkok” var ett annat
resultat av detta samarbete.

Mobelformgivaren Christian Higgstam (*1945) var en annan
som var knuten till Westbergs, men inte som formgivare utan som
arbetare. Han utbildade sig senare vid Konstfackskolan i Stockholm
(nuvarande Konstfack), men hade alltsd redan i unga ar arbetat
med tillverkningen. Med sina erfarenheter och goda materialkun-
skap kunde han hoppa 6ver delar av de inledande terminerna i sin
utbildning pa Konstfack.

Samarbeten skedde dven med exempelvis mébelarkitekterna Gote
Persson i Tranas, och David Rosén i Stockholm?, Olof Remmare i
Stockholm, Hans-Erik Johansson (HEJ) i Hogsby, Robert Tillberg
i Viken och Jack Ringe i Orebro.
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En av foretagets mest kiinda produkter var skdpet Krus som
formgavs av Yngve Ekstrom. Frontens dekor ir verfrist
relief. Skapen gjordes i olika material och detta exemplar
ir av teak (©Bukowskis Market).

Dessa stolar har tillverkats av Westbergs och troligen ir
det modellen Napoli B som formgivits av David Rosén

(©Bukowskis Market).
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F4t6lj av bok klidd med svart lider fran 1960-talet (©Bu-
kowskis Market).

Stolar av bok tillverkade av Westbergs (©Bukowskis
Market).

Detta skip med intarsian ”Vikingar” i 16 olika trislag har tillverkats som ett
samarbete mellan arkitekt Erik Matsson i Mjélby, AB Mjolby Intarsia och AB
Westbergs mébler, dir Knut Higer stod som ansvarig for tillverkningen (©Bu-
kowskis Market).

Samarbeten skedde inte vara inom formgivningen. Vid tillverk-
ningen av exempelvis butiks- och kaféinredningar anvindes olika
komponenter av olika material utforda i skilda tekniker. Kylaggregat
skulle monteras, glaspartier skulle tillverkas och integreras. Detta
medférde att Westbergs skapade en grupp underleverantdrer lokalt
i bland annat Tranis, se nedan.

Arbersliver

Flera av de intervjuade kan beritta om det dagliga livet pd Westbergs.
Foretaget var en kind arbetsplats i Tranés. Foretaget sysselsatte en
lang rad olika yrkeskategorier och det var inte ovanligt att man litt
kunde fa anstillning om nagon slikting eller bekant redan arbetade i
foretaget och hade gett ett gott intryck. Det var inte ovanligt att om
man frigade om man kunde fi arbete blev man anstilld pa dagen.
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Arbetstiderna pd 1960-talet var lingre 4n i dag:

07.00 Arbetsdagen borjar

09.00 5-30 minuter lang frukost
11.00 ”11-kafte”

13.00 En timmes middag

17.00 Arbetsdagen slutar

Givetvis arbetade man 4ven pa l6rdagar till kl. 13.00.

Som sd minga andra arbetsplatser skapades det hierarkier inom
foretaget. Att vara tjansteman innebar férdelar som arbetarna sak-
nade. Bland arbetarna fanns ocksé hierarkier med verkmistare och
formin i toppen, men mellan foretagets olika yrkeskategorier var
hierarkin inte pataglig. Overordnade lade inte bort titeln med de
kollektivanstillda och man sa saledes inte "du” utan bara efternam-
net. Det var dock knappast sa att exempelvis nigon grupp inom
foretaget hade hogre 16n eller andra fordelar som underbliste en
hierarkisk struktur. Hur man sig pé varandra hade mer sin grund
i hur var och en uppfattades som individ.

Foretaget hade i huvudsak manlig personal. Kvinnor férekom
pa kontoret som exempelvis vixeltelefonister eller kanslister. I pro-
duktionen fanns det tidigt nagon enstaka kvinna pa tapetseringen,
men detta var ett undantag.

Fabriksanliggningen omfattade olika verksamheter i de olika
lokalerna och arbetsstyrkan tycks inte ha varit stérre 4n att man
kinde varandra. Vissa strukturella grinser var emellertid tydliga.
Det berittas att arbetarna sillan besokte kontorsdelen. Det var
ocksd s att tjdnsteminnen och verkmistare unnade sig en omkring
20 minuter lang paus kl. 11.00, medan arbetarna bara fick ta en
fem minuter ling paus vid sin maskin. Var man listig kunde man
emellertid se till att ta med nagon arbetskamrat pé ett arbetsrelate-
rat drende vid 11-tiden och pi si sitt fa en kaffepaus omkring kl.
11.00 pa nagot av stadens kaféer.

Produktionens flode

Produktionen foljde oftast ett tydligt fléde med start pa bottenva-
ningen och avslutning pa plan 3. Transporten mellan viningarna
skedde med tva hissar. I maskinverkstaden pa bottenvaningen till-
verkades stommarna till moblerna av de réimnen som behévdes, om
inte stommarna redan levererats av nigon lego-tillverkare. Férutom
svenska trislag var teak, jakaranda och mahogny vanligt.

Efter detta skedde ytbehandlingen pé plan 2. Ytbehandlingen
innebar inte bara betsning, boning, lackering osv, utan hir krivdes
dven snickeriinsatser. I de tva sprutboxarna utférdes anliggningens
troligen hilsovadligaste arbetsmoment. Nista steg var ihopsittning,
som foljdes av tapetseringen om det var fragan om stoppade mébler.
Dessa arbetsmoment skedde frimst pa plan 3. Vid sidan om tréet
fanns det dven en utvecklad metallavdelning inom féretaget, vilken
arbetade med missing, rostfritt stdl m.m.
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Plan 1 med de olika verksamheterna och funktionerna inritade i enlighet med uppgiftslimnarnas minnesbilder.

Plan 2 med de olika verksamheterna och funktionerna inritade i enlighet med uppgiftslimnarnas minnesbilder.
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Plan 3 med de olika verksamheterna och funktionerna inritade i enlighet med uppgiftslimnarnas minnesbilder.

Nir moblerna hirigenom var firdiga féretogs en avsyning och
packning. Mébler som skulle transporteras byggdes in i ramar for
att skydda dem. Att transportera mobler pé jirnvig ansigs vara
mer riskabelt dn lastbil. Mébler och inredningar som skadats un-
der transport reklamerades och om inredningsmonteringen hade
en tidsfrist kunde det bli mycket stressigt att fa fram nya, fullgoda
ersittningsvaror.

En stor del av arbetsprocesserna skedde utanfor fabriksanligg-
ningen. Foretaget hade manga underleverantérer och det var inte
ovanligt att exempelvis stolar lego-tillverkades av nigot snickeri i
Malilla eller Rosenfors och att ytbehandling och tapetsering skedde
i Tranés.

Aven slutfasen i produktionen skedde ofta utanfsr fabriksan-
liggningen. Leveranserna av inredningar gjordes pa plats éver hela
landet. Produkterna transporterades med lastbil eller via jirnvig
om avstanden var langa. Slutmonteringen gjordes sedan av nigra
montdrer, som antingen var anstillda av Westbergs eller inlinad
personal, exempelvis frin nigot annat féretag i Trands.

Nir inredningar skulle monteras var det langt ifrn bara att stilla
in de nya moblerna i en lokal. En vanlig insats var mattliggning,
eftersom ménga serveringslokaler pd 1950- och 60-talen hade tex-
tilmattor. Vidare kunde det réra sig om montering av exempelvis
firdiga viggpaneler eller ricken.

.
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Mébelindustrins utbredning i dsddra Sverigen 1946. Rod
cirkel markerar Tranis stad. Efter Bok om smalindskt
kultur- och niringsliv 1946.

Eftersom monteringen av exempelvis hotellinredningar var det
sista ledet vid uppférandet av ett hotell brukade monteringen bli
mycket tidspressad. Likasd hinde det att butiksinredningar skulle
bytas ut 6ver en helg nir butiken 4nda var stingd och da fanns det
inte heller nagra tidsmarginaler. De som monterade inredningarna
var dirfor vana att arbeta overtid, vilket ersattes med pengar. De
forsta timmarna fick man ett paslag om 35 % pa den normala I6nen
och direfter 70 %.

Lonerna betalades pa 1950-talet ut kontant varje eller varannan
vecka. Flertalet i produktionen hade ackordslon och ackorden rik-
nades ut av verkmistarna.

Det var inte ovanligt att de anstillda hade mébler fran Westbergs
i hemmet. Den anstillde som kopte mobler frin foretaget erholl
rabatt.



Efterfdljare till Westbergs Mobler

Tranas Mébelfabrik, som tog 6ver fastighet och verksamhet och
delvis med annan inrikening, holl till i fastigheten fram till 1997,
varvid verksamheten avflyttade till Rydsnis i Ydre kommun.

Ar 1990 forvirvades fastigheten av AB D. Johansons Byggnadsva-
ror. JPN Inredningar AB bedrev tillverkning av butiksinredningar i
lokalerna i varierande grad inda fram till vintern 2014. Aren 1997-
2005 bedrev SNITAB tillverkning av koksinredningar i fastigheten.

Dessa foretag som verkat i fastigheten under senare ar hade per-
sonal delvis med rétter frin AB Westbergs Mébler.

Sammanfattning

Den nu aktuella industribyggnaden uppférdes 1918 och férknippas
frimst med AB Westbergs mobler. Ar 1922 vertog direktsr Knut
Westberg foretaget Axel Anderssons mobelfabrik och verksamheten
ombildades till aktiebolag 1937. Pi 1940-talet uppfordes en ny
fabrikslinga i vinkel mot den ildre.

Foretagets var kint for sin tillverkning av maobler till konditorier
och restauranger samt radiomébler. Man hade ocksd samarbete
med mobelarkitekt Yngve Ekstrom dir exempelvis skapet Krus togs
fram f6r produktion i mitten av 1950-talet. AB Westbergs mobler
forsattes i konkurs 1968 och andra mébeltillverkare kom direfter
att verka i anliggningen.

Nir frigan om ett bevarande aktualiserades av Trands kommun
ansag Jonkopings lins museum att den ildsta byggnadskroppen
kunde sigas ha ett visst kulturhistoriskt virde i ett lokalt perspek-
tiv. Detta virde konstituerades frimst av byggnadsvolymen, den
karakteristiska takprofilen och kontorsinredningen.

Om ett bevarande av byggnaden inte bedomdes vara méjligt £6-
reslogs i stillet att en kulturhistorisk dokumentation genomfordes,
vilken féreliggande rapport utgor.

Administrativa uppgifter

Jonkopings lins museums dnr:............. 304/2014
Bestillare:...............c Tranis kommun, kommunled-
ningsférvaltningen
Projektledare och rapportansvarig:......... Anders Franzén
Lin:.. Jonképings lin
Kommun:..................................... Tranas kommun
Socken/stad:................................... Tranis
Fastighetsbeteckning:......................... Fiskmasen 13

Dokumentationsmaterialet férvaras i Jonkdpings lins museums arkiv.
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